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ควำมหนำแน่นของควำมเค้น (Stress Concentration) 
เมื่อพิจารณาหลักการที่ได้เรียนมาแล้วเกี่ยวกับความสัมพันธ์ระหว่างความเค้นกับภาระภายใน เราสรุปได้ว่า สมการความเค้นพื้นฐาน

เหล่านี้ (ดังรูปข้างล่าง) ใช้ได้กับช้ินส่วนท่ีมีหน้าตัดเท่ากันตลอดความยาว (prismatic member) เท่านั้น ดังนั้นในหลาย ๆ กรณีในทาง

ปฏิบัติเราจะไม่สามารถค านวณค่าความเค้นได้อย่างถูกต้องด้วยสมการดังกล่าว 
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ส าหรับวัตถุประสงค์ในการออกแบบช้ินส่วนเครื่องจักรกลเป็นเรื่องปกติที่ช้ินส่วน เช่น เพลา จะต้องมีรูหรือการเปลี่ยนแปลงอย่าง
กะทันหันของหน้าตัดในส่วนที่จะต้องการหล่อลื่นหรือส่วนที่ต้องสวมอยู่กับแบริ่งหรือตลับลูกปืน เราได้เห็นว่า เพลาอยู่ภายใต้การบิด
และการดัด ดังนั้น ควำมเค้นที่เกิดขึ้นในเพลำจริง ณ หน้ำตัดต่ำง ๆ จะต้องคิดหรือค ำนึงถึงบริเวณที่หน้ำตัดมีกำรเปลี่ยนแปลง
แบบกระทันหันนี้ด้วย 
 

ร่องลิม่ (keyway) 

  
http://www.micro-machine-shop.com/Variable_Speed_DC_Spindle_Motor.htm 

ร่องบาก (notch) 

 https://www.thecj2apage.com/forums/bell-crank-shaft-notch_topic38556.html 

ตกบ่า (fillet) 

  
http://www.tiptigusa.com/hastelloy-276-welding-applications/ 

รูน้ ามัน (oil hole) 

  
http://www.atraonline.com/gears/1999/1999-04/gapr99p40.htm 

 
อัตราส่วนระหว่างความเค้นฉากสงูสุดจริง  กับความเค้นฉากจากสมการพื้นฐาน  คือค่าตัวประกอบความหนาแน่นของ
ความเค้น  ณ หน้าตัดที่พิจารณา ซึ่งก าหนดความสัมพันธ์ได้ดังนี ้

               หรือ     

 
และส าหรับความเค้นเฉือน 

               หรือ     

 
โดยท่ีค่ำ  สำมำรถหำได้จำกตำรำง (ซ่ึงจะได้เรียนต่อไป) 
ทั้งนี้ปริมำณที่เรำจะน ำไปใช้ต่อในกำรออกแบบชิน้ส่วน 
ไม่ว่ำจะเป็นกำรวิเครำะห์หรือกำรสังเครำะห์ เรำจะต้องใช้  
  


